CALVOSEALING

ICR-RPTRE

Descripcion:
Plancha basada de 100% PTFE virgen.

Aplicaciones:

* Resistente a todos los productos quimicos, excep-
to los alcalinos en fusion, fluor y gases fluorados,
especialmente a temperaturas y presiones medias.

» Excelente resistencia a la traccion, excelente sella-
do en gas, asi como una muy buena resistencia al
envejecimiento.

» Instalacién sencilla y muy adaptable a irregularida-
des.

Disponibilidad:

* Espesores (mm): 0,5, 0,8, 1,0, 1,5, 2,0, 2,5, 3,0,
6,0, 8,0, 10
* Tamafo plancha (mm): 1200 x 1200

Posibilidad de suministrar juntas a medida
(Cantidad minima requerida)

(-

Plancha de PTFE Viroen

Parametros fisicos:
PROPIEDADES

T it NORMA VALOR
Densidad DIN 28090-1 2,14-2.18 glcm3
Resistencia a la traccion ASTM F 152 220 N/mm?
Alargamiento de rotura ASTM D484 2200 %
Coeficiente de friccion ASTM D1894 0.06
Resistencia dieléctrica ASTM D 149 220 kv/mm
Resislonciaalacompresioncon | ps1hipees | 4.5 Nimn
Permeabilidad al gas ASTM F37 0,01 mg/(m.s)

* Maximas condiciones de operacion:

Temperatura Continua 260 °C /500 °F

Minima Temperatura -200°C /-328 °F

Méaxima Presion 86 bar / 1247 psi

pH 0-14

ICP PTFE, 2 mm
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TEMPERATURA/ TEMPERATURE (°C)
Area de uso satisfactorio sin supervision técnica

Area de uso satisfactorio, pero se recomienda supervision
técnica con el departamento técnico de CALVOSEALING

Area no recomendada. Supervisién técnica obligatoria




Plancha de PTFE Virgen

Compatibilidad Quimica

Las recomendaciones propuestas en el siguiente apartado tienen como objetivo ser utilizadas como guia de seleccion,
siendo necesario tener en cuenta otros factores.

Aceite ASTM N°1 ° Acido Nitrico 90% [ ] Cloruro de Etileno ® Isobutano °
Aceite ASTM N°3 ° Acido Oleico (] Cloruro de Etilo (] Isooctano Py
Aceite de Silicona [ Acido Oxalico [ Cloruro de Magnesio o Keroseno ®
éﬁi',f,e, ,'?Jg;i?"m ® éc!do SU|flflI’!CO 20% ® Cloruro de Met?leno ® Metano °
Acido Sulfurico 96% ® Cloruro de Metilo ®
Aceite Hidraulico (Glicol) (] Agua ° Cloruro de Potasio ° Metanol °
Aceite Hidradlico (Mineral) @ Aguarras Py Cloruro de Sodio o Metiletilcetona ®
Aceite Lubricante ® Alcohol Isopropilico ® Cloruro Férico ° Nafta (]
Aceite Transformador ® Aluminato de Sodio ° Creosota ° Nitrato de Potasio [
Acetaldehido [ ] Aluminio ° Cresol ° Nitrogeno [ ]
Acetamida ® Amoniaco ° Decalina P Octano ®
Acetato de Aluminio hd Anilina et Dicromato de Potasio ) Oleum bt
Acetato de Amilo ([ ] Arsetano de plomo [ ] Diesel P Oxigeno )
Acetato de Butilo e Asfalto ° Dimetilformamida ) Pentano °
Acetato de Cobre ° Benceno ° Diéxido de Carbono . Percloroetileno o
Acetato de Etilo ® Bicarbonato de amonio ® Dioxido de Sulfuro °
Acetato de Plomo (] Bisulfato de Sodio (] Di Eezmgnganato o ®
isulfuro de Carbono [ otasio
Acetato de Potasio [ ] Borax [ ] Dowtherm A ° Piridina
Acetato de Vinilo ° Butano o Etano ° Propano
Acetileno ° Butanol ° Etanol ° Sal °
Acetona ° Carbonato de Potasio ® Eter Etilico S Soluciones .
Acido Acético ° Carbonato de Sodio ® Etileno ° Blanqueadoras
Acido Adipico Y Cianuro de Sodio (] Fenol P Sulfato de Calcio °
Acido Benzoico P Ciclohexanol [ ) Formaldehido ° Sulfato de Magnesio [}
Acido Citrico ° Ciclohexanona ° Freon 12 ° Sulfato de Sodio °
Acido Clorhidrico 20% ° Clorato de Aluminio ® Freon 22 [ ) Sulfuro de Sodio ®
Acido Clorhidrico 36% [ Clorato de Potasio [ Fuel ® Tetracloroetano [
Acido Crémico ° Cloro (Himedo) ° Gasolina o Tetracloruro de °
Acido Estearico ° Cloro (Seco) ° Glicerina ° Carbono
Acido Fluorhidrico 40% < Cloroformo o Glicol de Etileno o Tetralina °
Acido Férmico ° Clorometano ° Glucosa ° Tolueno °
Acido Fosférico ° Cloruro de Aluminio ° Heptano g Tricloroetileno e
Acido Lactico 50% ° Cloruro de Amonio ) Hidrégeno ® Trigtanolamina °
Acido Malico ° Cloruro de Bario ° Hidréxido de Calcio hd Urea ®
Acido Nitrico 20% ° Cloruro de Calcio ° Hidréxido de Potasio o Vapor ®
Acido Nitrico 40% ° Cloruro de Cobre ® Hidréxido de Sodio ° Xileno °
e Apto A Apto dependiendo de las condiciones = No apto
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