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Descripcidn: Parametros fisicos:

Plancha para junta basada en PTFE modificado con

microesferas de vidrio. PROPIEDADES ‘ NORMA ‘ VALOR

(Espesor 2 mm)

Densidad DIN 28090-1 1,70 g/cm3
Recuperacion ASTMF 36 A 25 %
Compresibilidad ASTM F 36 A 25-45%
Resistencia a la traccion ASTM F 152 13 MPa
Resistencia al envejecimiento ASTM F38A 40 %
Permeabilidad al gas ASTM F37 <1x10%cm’ls

* Maximas condiciones de operacion:

Aplicaciones:

La adicién de la fibra de vidrio mejora la resis-
tencia al envejecimiento y reduce la deforma-
cion en frio, logrando un material mas resisten-
te. La adicion de la fibra de vidrio no afecta en
la resistencia quimica del material.

Adecuado para el sellado de todos los produc-
tos quimicos excepto los metales alcalinos fun-
didos, fluor gas, fluoruro de hidrégeno o mate-
riales que puedan generar éstos.
Recomendada para uso en la industria de pro-
cesos, alimentos y bebidas, quimica, petroqui-
mica y farmaceutica.

Disponibilidad:

Espesor (mm): 1,0, 1,5, 2,0, 3,0
Tamafio plancha (mm): 1500 x 1500

Posibilidad de suministrar juntas a medida
(Cantidad minima requerida)

Maxima Temperatura

260 °C /500 °F

Minima Temperatura

-200°C /-328 °F

Méaxima Presién 80 bar / 1160 psi
pH 0-14
ICP FLON200, 2 mm
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Area de uso satisfactorio sin supervision técnica

Area de uso satisfactorio, pero se recomienda supervisién
técnica con el departamento técnico de CALVOSEALING

Area no recomendada. Supervision técnica obligatoria
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Plancha de PTFE Modificaoto

Compatibilidad Quimica

Las recomendaciones propuestas en el siguiente apartado tienen como objetivo ser utilizadas como guia de seleccion,
siendo necesario tener en cuenta otros factores.

Aceite ASTM N°1 ° Acido Nitrico 90% (] Cloruro de Etileno (] Isobutano °
Aceite ASTM N°3 o Acido Oleico (] Cloruro de Etilo (] lsooctano °
Aceite de Silicona [ Acido Oxalico [ Cloruro de Magnesio e Keroseno ®
é(s:g:'s)e/ ,';-loig;i,l)]lico ° ,‘i\c!do SU|fL:JI'!CO 20% ® Cloruro de Met?leno ® Metano °
Acido Sulfurico 96% ® Cloruro de Metilo ®
Aceite Hidraulico (Glicol) (] Agua ° Cloruro de Potasio ° Metanol °
Aceite Hidradlico (Mineral) @ Aguarras ® Cloruro de Sodio o Metiletilcetona ®
Aceite Lubricante [ Alcohol Isopropilico ® Cloruro Fémico ° Nafta (]
Aceite Transformador ® Aluminato de Sodio ° Creosota ° Nitrato de Potasio ®
Acetaldehido [ ] Aluminio ° Cresol ° Nitrogeno [ ]
Acetamida ® Amoniaco ° Decalina ° Octano ®
Acetato de Aluminio e Anilina et Dicromato de Potasio ° Oleum bt
Acetato de Amilo ([ ] Arsetano de plomo [ ] Diesel ° Oxigeno ()
Acetato de Butilo hd Asfalto ° Dimetilformamida ° Pentano °
Acetato de Cobre o Benceno ° Didxido de Carbono o Percloroetileno °
Acetato de Etilo ® Bicarbonato de amonio ® Dioxido de Sulfuro °
Acetato de Plomo ® Bisulfato de Sodio (] Di Ee:mr?mganato o e
isulfuro de Carbono [ otasio
Acetato de Potasio [ ] Borax (] Dowtherm A ° Piridina
Acetato de Vinilo ° Butano o Etano ° Propano
Acetileno ° Butanol o Etanol P Sal °
Acetona ° Carbonato de Potasio ® Eter Etilico ° Soluciones .
Acido Acético ° Carbonato de Sodio ® Etileno ° Blanqueadoras
Acido Adipico ) Cianuro de Sodio o Fenol ) Sulfato de Calcio s
Acido Benzoico P Ciclohexanol ® Formaldehido ° Sulfato de Magnesio ®
Acido Citrico ° Ciclohexanona ° Freon 12 ° Sulfato de Sodio °
Acido Clorhidrico 20% Y Clorato de Aluminio ® Freon 22 [ Sulfuro de Sodio ®
Acido Clorhidrico 36% ) Clorato de Potasio [ Fuel ® Tetracloroetano [
Acido Crémico ° Cloro (Humedo) ° Gasolina ° Tetracloruro de °
Acido Estearico ° Cloro (Seco) o Glicerina hd Carbono
Acido Fluorhidrico 40%  m Cloroformo o Glicol de Etileno e Tetralina °
Acido Formico ° Clorometano ° Glucosa . Tolueno °
Acido Fosférico ° Cloruro de Aluminio ° Heptano g Tricloroetileno °
Acido Lactico 50% ° Cloruro de Amonio ) Hidrégeno ® Tristanolamina °
Acido Malico ° Cloruro de Bario ° Hidréxido de Calcio hd Urea °
Acido Nitrico 20% ® Cloruro de Calcio [ ] Hidréxido de Potasio ° Vapor °
Acido Nitrico 40% ° Cloruro de Cobre ® Hidréxido de Sodio ° Xileno [
e Apto A Apto dependiendo de las condiciones = No apto
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