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SBR

NR

NEOPRENO

NBR

EPDM

IIR

HYPALON

SILICONA

VITON

KALREZ

Aceite Transformador [ ] [ ] A ([ ] [ ] [ ] A A ° (]
Aceites Minerales [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] A A (] (]
Aceites Pesados (] (] (]
Acetileno [ ] ] A [ ] ] ] (] A ° [ ]
Acetona A A A [ ] (] (] A | | [
Acido acético (10%) ° [ A m ° ) A ) n °
Acido adipico ° ° ° ° ° ° °
Acido bromhidrico (37%) | = ° = = ° ° ° = ° °
Acido clorhidrico (37%) A [ [ A A A ° [ ° °
Acido crémico (40%) [ ] [ ] [ ] [ ] A [ ] A [ ] (] (]
Acido fluorhidrico (48%) | A ® | A A [ ] | o

Acido férmico ° A A m ° m ° A m °
Acido fosférico (50%) A A A [ ° ° ° A ° °
Acido nitrico (10%) m A A m ° ° ° A ° °
Acido oxalico ° A A A A ° ° A ° )
Acido sulfarico (10%) A A A A ° ° ° = A °
Acido tanico ) ° A ° ° ° ° A ° °
Agua [ [ ® [ ] [ ] [ [ ] ® [ ]
Agua marina [ ] [ ] A ( (] (] [ J ® ° °
Aguarras [ ] [ ] [ ] ° [ ] [ ] [ [ e e
Aire [ [ ([ ] [ [ [ (] [ ]
Alcohol butilico (50 °C) [ [ [ ) ® A A [ A ® [
Alcohol isobutilico [ ] A [ ] A A [ ] [ ] (] ( (]
Alcohol isopropilico [ ] A [ ] A [ ] [ ] ] [ ] [ ] [ ]
Amoniaco | ] [ ] A [ ] [ ] ] A ] [ ]
Anilina u ] u ] A A ] ] A [ ]
Benceno ] | | ] ] ] ] ] A [
Bromo (anhidro) ] ] ] ] ] ] ] ([ ] ([ ]
Butano [ ] [ ] (] [ ] [ ] [ | o [
Carbonato Sédico ® (] (] (] [ J [ [ ®
Cloro (Himedo) [ [ [ [ [ [ A [ A A
Cloro (Seco) | | | | | | | | A °
Cloruro de Aluminio ° ° ° ° ° ° ° N ° °
Cloruro de Amonio [ ] (] (] ° ° ° [ ) A ° °
Cloruro de Calcio (] (] [ ] ° (] (] [ ) [ [ °
Cloruro de Magnesio [ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ (]
Cloruro de Metileno [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] | | A [

® Recomendado
A Recomendado dependiendo de las condiciones de operacion
= NO recomendado
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Elastonero

SBR NR NEOPRENO NBR EPDM IIR HYPALON | SILICONA VITON KALREZ
Cloruro de Metilo [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] | | A °
Cloruro de Vinilo | | | ] A | [ ° °
Cloruro Férrico (himedo) (] (] A o ° ° (] A o °
Combustible Caldera [ ] [ ] [ ] ( [ ] [ ] A [ [ )
Creosota [ ] [ ] [ ] A [ ] [ ] | | [ [
Dicromato de Potasio (10%) | @ A (] o (] (] (] ® ° °
Dicromato Sédico(10%) (] (]
Diesel [ ] [ ] A ( [ ] [ ] [ J [ ] (] (]
Diéxido de Carbono ® A A ] A A ® A A ®
Diéxido de Sulfuro (himedo) - - [ ] (] (] A A ° °
Diéxido de Sulfuro (seco) [ ] A | ] (] A A A ( (
Estireno [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] (]
Etano [ ] [ ] A [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] (] (]
Etanol [ ] A [ (] [ [ [ [ ([ ] [
Eter - ] ] [ ] ] ] ] ] ] ([ ]
Eter Dietilico [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] ( J
Etileno A - - (] A A u (]
Fenoles - ® A ] ® [ ] o [ [
Formaldehido (40%) [ A [ ] [ ] A [ ] A [ °
Freon 12 [ J | [ ] [ ] A [ ] ] A A
Freon 22 [ J A [ J [ ] (] [ J [ ] [ ] (]
Gas Licuado de Petréleo [ ] [ ] A ( [ ] [ ] [ ] | [ [
Gas Natural [ [ ] A ( [ ] [ ] [ A [ °
Gasolina | | A (] (] [ ] A [ ®
Glicol Etileno ® A [ J (] (] (] [ J [ ) ® o
Hidréxido de Sodio (50%) ® A A A A A ® A u ®
Hidroxido de Amonio (10%) [ ] A A [ ] [ ] [ ] A (]
Hidroxido de Calcio [ ] A [ J A [} (] (] A [ °
Hidréxido de Potasio (50%) ® A A A ® [ [ A | [
Hipoclorito de Calcio (15%) A A u [ ] (] () (] A (] o
Hipoclorito de sodio (20%) [ ] A [ A A A (] A A ®
Keroseno (70 °C) [ ] [ ] [ ] ( [ ] [ ] [ [ ° °
Lejia ® A A A L] [ J [ J A A (]
Metano [ ] [ ] A (] [ ] [ ] [ J [ ] A (]

® Recomendado
A Recomendado dependiendo de las condiciones de operacion
= NO recomendado
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SBR NR NEOPRENO NBR EPDM IIR HYPALON | SILICONA VITON KALREZ
Metanol - [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Metiletilacetona [ ] ] ] [ ] [ ] [ ] ] ] [ ] [ ]
Nafta [ ] ] ] A ] [ ] [ [ ° [
Nitrato de Potasio [} [ ] ([ ] ([ ] [ [ ] [ ° ° [
Nitrégeno [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Octano [ ] [ ] ] A ] [ ] [ [ o (]
Oleum m = = m = m n n A °
Oxido de Etileno m = m = m n °
Oxigeno A A o A [ ] () [ ] ° (]
Percloroetileno [ ] ] ] [ ] ] [ ] [ [ (]
f;e;g;c)io de Hidrégeno . - N N ° . - ° ° °
Piridina [ ] ] ] [ ] ] A ] ] [ ] [ ]
Propano [ ] ] A [ ] A [ ] ] ([ ] [ ]
Salmuera (] u u [ u [ [ u ® [
Soluciones Blanqueadoras [ ] ] ] [ ] [ ] [ ] [ ] A [ ] [ ]
Soluciones de Urea - - (] [ ] [ ] o [
Soluciones Jabonosas [} A A [ ] [ ] [} [ ] ) ° [ )
(Ssuelzér)o de Hidrégeno . ° ° ° ° ° ° - . °
Tetracloruro de carbono [ ] [ ] [ ] [ ] ] [ ] ] [ o (]
Tolueno ] ] ] ] ] ] u u [ ] [
Tricloroetano [ ] ] ] [ ] ] [ ] ] ] A [ ]
Tricloroetileno [ ] ] ] [ ] ] [ ] ] ] [ ] [
Trioxido de Sulfuro (] A [ ] [ ] A A ] A ° [
Vapor [ ] ] ] [ ] [ ] A ] ] [ ] [ ]
Xileno [ ] ] ] [ ] ] [ ] ] ] [ ] [ ]

® Recomendado
A Recomendado dependiendo de las condiciones de operacion
= NO recomendado
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No Metalico

6

A continuacién observaremos la compatibilidad quimica de las planchas no metalicas:

Fibra Comprimida

(a4
53}
= = 52
=
S — <X
< Y F
(o)
Aceite ASTM N°1 | ] [ ] [ ] { ] { ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Aceite ASTM N°3
Aceite de Silicona [ ] [ ] ° ([ ] [ ] ([ ] [ [ [ [ [ ] [ ]
Aceite Hidraulico - - A A A ° ° ° ° ° °

(Estero / Fosfato)

Aceite Hidraulico (Glicol)

Aceite Hidraulico (Mineral)

Aceite Lubricante

Aceite Transformador

Acetaldehido

Acetamida

Acetato de Aluminio

Acetato de Amilo

Acetato de Butilo

Acetato de Cobre

Acetato de Etilo

Acetato de Plomo

Acetato de Potasio

Acetato de Vinilo

Acetileno

Acetona

Acido Acético

Acido Adipico

Acido Benzoico

Acido Citrico

Acido Clorhidrico 20%

® > H > EH > N B E| > E | > EH > o > E K E N E > > > E E L N

| > H | ) H > B E E | > EH | > b E > 06 > E E E E E | )| b > E K H

® & H | > H o EH > O > O o > o o 0 0 > O > > O 0 > o o o o

® 6 B N E ) E EH EH O > O EH > O 0 0 O H O > > O O > > O > > > > o oo

® & o) H O H = > O© o o o > o 0o o o > o > > o o > o =m o0 o

® &6 6 & H O | > = > o o o o > o 0o o o > o > > o o > o o o o

®| & N > EH 6 E EH E | O > O EH > O 0 0 0 > @ > b > O > o o ) r

Acido Clorhidrico 36% °

Acido Crémico <o, 25°C

Acido Esteérico ° ° °

Acido Fluorhidrico 40% 140°C 175°C 175°C

Acido Férmico ° ° ° °

Acido Fosférico <50% | <60% ™ °

Acido Lactico 50% ° ° ° °

Acido Malico ° ° ° °
e Apto A Apto dependiendo de las condiciones = No apto
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Acido Nitrico 20%

Fibra Comprimida

Grafito

9000 RR

FLON

300
FLON
400

Acido Nitrico 40%

Acido Nitrico 90%

Acido Oleico

Acido Oxalico

Acido Sulfurico 20%

<70%,
20°C

Acido Sulfurico 96%

Agua

Aguarras

Alcohol Isopropilico

Aluminato de Sodio

Aluminio

Amoniaco

100 °C

Anilina

Arsetano de plomo

Asfalto

Benceno

Bicarbonato de amonio

Bisulfato de Sodio

Borax

Butano

Butanol

Carbonato de Potasio

Carbonato de Sodio

Cianuro de Sodio

Ciclohexanol

Ciclohexanona

Clorato de Aluminio

Clorato de Potasio

> 6| o 6 6 & 6 6 6 &6 o o o o o o o o o o

Cloro (Humedo)

>

Cloro (Seco)

20°C

Cloroformo

Clorometano

Cloruro de Aluminio

Cloruro de Amonio

Cloruro de Bario

Cloruro de Calcio

® & o o> > > H 6 o6 m oo o o oo o 6 o 0o o o O o o o © o K EH > O E E N

o|e/e/o/>|(> H m| 0o/ m0o/p| o 0|00 o 0o e e 0 m|e e e e oo m E ) o N EN
> e m|p > > m EH| E E m |0 o e e eo o> o p eoe mep e e e e nm um > e u u =KV

Cloruro de Cobre

(AN NN Nl BN B BN B S S B S N B BN R RN N B RN BN BN BN BN BN N BN NN BN N BN BN BN BN

> (> > (> H H E E| > > > ED> > > 6 HE 6| > H O EEE O o > o o = = = = = =ERYIIKE

> e|e m e |p | H EH EH EH EH EH o e e r oo e e p p e e mp e e e ee m m p n n =n = EIRV

N BN AN BN NI N N BN BN BN BN BN AN BN BN EE BN BN BN BN BN BE BN BN BN BN BN NN BN BN NN BN i N BN BN BN

® & 6 6 6 6 &6 H H > o o o o o o 0o 0o o6 o o o o6 o o o © © © © O H E o O EH E BN

® ®© 0 & 6 o6 6 &6 6 &6 &6 6 0o 0o o > 0o 0o 0o o o o o o

e Apto

A Apto dependiendo de las condiciones

= No apto
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No Metalieco

PTFE
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<20°C

<20%,
30°C

Hidroxido de Potasio

Hidréxido de Sodio

Isobutano

Isooctano

Keroseno

Metano

Metanol

Metiletilcetona

Nafta

Nitrato de Potasio

Nitrégeno

Octano

Oleum

Oxigeno

Pentano

Percloroetileno

Permanganato de Potasio

Piridina

Propano

Sal

Soluciones Blanqueadoras

Sulfato de Calcio

Sulfato de Magnesio
Sulfato de Sodio

Sulfuro de Sodio

Tetracloroetano

Tetracloruro de Carbono

Tetralina

Tolueno

Tricloroetileno

Trietanolamina

Urea

Vapor

Xileno

A Apto dependiendo de las condiciones = No apto

e Apto




Metalico

C: Cobre ® Recomendado

A: Aluminio S: Acero al Carbono A Regular

M: Monel SS4: Acero Inoxidable 304

N: Niquel SS6: Acero Inoxidable 316 ® No Recomendado

SERVICIO C A M N | § S§4]SS SERVICIO C A M N/| S |54 Ss6

Aceite de maiz -l o e - @ e @ Aldmina Al - | Al -1 m|ala
Aceites Lubricantes e o o - o o - Amoniaco - el @] - e @ @
Aceites Minerales e o o - o o o Anhidrido acético E| e ® - |- | AlA
Acetato de Amilo A A O - -1 @0 e Anilina E = o] - o @ @
Acetato de Butilo e o | - - - @0 | @ Asfalto o - o -  ® | ® | -
Acetato de Etilo ® A O - o o o Benceno o o o - o | o
Acetileno -1 e - e e o Bencina o o o - o oo
Acetona ® & 6 o o o o Bicarbonatodesodo - W | ® @ | - | ® @
Acido actico (puro) A ® 6 A E A A Bisulfuro calcico B - = - m|le|e
Acido bérico A6 6 & 1 o o Bisulfurodecarbono ® ® ® -  © @® @
Acido bromhidrico N I e Borax AlAaAl ol ole e e@
Acido citrico e e o - =®E o o Bromo B - - | . |mlm|®m
Acido clorhidrico | ®E| - -0 ® BN Butano . e le!l-le!|-|le@
Acido crémico B E A - -|- o0 Butanol e - o - e!|-|-
Acido estearico -l - e e - @ | @ Celulosa de etilo - elel| - - |-
Acido fluorhidrico<65% | - | @ A W ® ® ©® Cerveza o ol o - o 0o
Acido fluorhidrico>65% | @ | m | - | H | ® ® = Cianuro de potasio E 5 o - @l @
Acido férmico A | B - - | H A A Cianuro de sodio E E A - 0| -0
Acido fosférico A B | A - ' EH @ o Cloro o o o - o o0l o
Acido lactico - - @@ B - A Clorurodealuminio | A ® | ® - A ® &
Acido nitrico (conc.) [ | o n [ | [ | A | A Cloruro de amonio H HE | A A - A | A
Acido nitrico (dil.) E | E E E EmE | O O Cloruro de bario -lm| - @] - | Ale@®
Acido oleico E e o o - o o Cloruro de calcio ® | - A - @ - |-
Acido oxalico - @ | - | - | - - Cloruro de cobre - |0 | A| - | A H | H
Acido sulfarico <10% |- - N A Cloruro de etilo e - o o o o o
Acido sulfarico >75% B E | - | E | A E | ©H Cloruro de magnesio | A A A A | A A
Acido sulfarico 10-75% | ® | - | - | - | H B | A Cloruro de mercurio | W | E|- | m| N
Acido sulfuroso -l -/ |m @ | | - Cloruro de metilo e - o - |0 - | -
Acido tanico ® ®E O Oo - A A Cloruro de niquel H|E| - - |- A|lA
Acido tartarico - e -] - @ @ - Cloruro de potasio e - o o o o o
Agua e &6 o o o o o Cloruro de sodio A H @ e o A | o
Agua marina - e - - A | A Cloruro de sulfuro m| - - - - - -
Aguarras - e e | - - e e Cloruro de zinc HE B @ - - ||| .
Aire e o o - e o - Cloruro férrico H B | ®E §E | §E ©®E ©§H
Alcohol de amilo | - | 0 | - - - - Cola - @ e - e e o
Alquitran - | @ - - @ | @ | A Creosota e & o - o o o

10 I
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C: Cobre
A: Aluminio
M: Monel
N: Niquel

S: Acero al Carbono
SS4: Acero Inoxidable 304
SS6: Acero Inoxidable 316

® Recomendado
A Regular

B No Recomendado

**Las propiedades y los parametros de aplicacién que se muestran son de origen general. La aplicacion especifica de

los materiales debe llevarse bajo un estudio y evaluacion independiente.

Consultar con el departamento técnico de CALVOSEALING para recomendaciones especificas.

tle » CALVOSEALING
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SERVICIO C A | M| N § |S4]SS6 SERVICIO C A M| N § |S4]SS6
Derivz(a)dos de petroleo m o m ' m o @@ Metanol el ol e - olele
;?;zdz de carbono Monoxido de carbono | B | - - - ele| @
(humedo) anll Ml Al Bl Bl Nitrato de amonio H| A - BN BN BN |
f;f;j,‘;" decarbono | o | @ | ele|e Nitrato de sodio Alo|[o|[e][e|[a]e
Disolventes clorados ® o o - o o - Nitrobenceno A | - - -1 @] - @
Dowtherm e m | - - e | - - Oxigeno ® & o - o o o
Eteres o o o - o - } Peroxidode hidrogeno | @ | @ | A A B | ©® O
Formaldehido A Al @ - Al @ @ Peroxido de sodio - 1 o o e - e e
Fosfato de amonio A A ©®@ @ m o o Propano -l - e -l e | @
Fosfato de sodio ® o o o - Y Silicato de sodio -'m e @ @ - @
Freon e o o - - - - Sulfato de aluminio A| - | A| - | B A A
Fuel e - o - o @® | - Sulfato de cobre -/'m | @] - | n | @@
Gas natural - el @ - @ @ @ Sulfato de magnesio e - o - o o | o
Gasolina e o o - o o o Sulfato de niquel B E| -] - - @e|e
Glicerina Al ©®@ ©o - o @ | ©o Sulfato de potasio ® & & & o A A
Glicol de etileno e &6 o - o o o Sulfato de sodio o - o o @ o | o
Glucosa o o 0o - o @ @ Sulfato licor verde - - e - | @] - -
Hidrégeno o oo - 0o 0|0 Sulfuro me/mmi® 4Aa
Hidréxido de amonio H A - -1 0| e Sulfuro de bario -0 - - e e
Hidréxido de bario = el - e - Sultafo férrico H B B H  ©E A | O
Hidroxido de calcio -l - e @ ®@| A | A Tolueno - le|le| - | @ -] -
Hidroxidodemagnesio @ ® | ® 1 ® | ®@ | ® O Tricloroetileno S Y T I I
Hidroxido de potasio E m  ©® o!| - | Al A Vapor <200°c o o o o o o o
Hidréxido de sodio B | @@ O A A Vinagre - - @ - - A @
Keroseno o - - e o @ Whisky y vino @ -|@e | - m A O
Leche - o o o e - o
Mercurio E B e - O o o
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